MAESTRAL PROGRAM
BOJE ZA ZASTITU PLOVNIH OBJEKATA

Farbanje i adekvatna zastita ¢amaca ili brodova, obnova istroSenih delova i povrsina koje su
dugotrajno izlozene dejstvu vode i drugi korisni saveti, nametnuti prilikom odrzavanja plovnih
objekata, sada su lako dostupni odabirom nove linije proizvoda MAESTRAL.

Brend Zorka Color sa novim proizvodnim programom MAESTRAL donosi moderne i kvalitetne
premaze za brodogradnju kao i sisteme za antikorozivnu zastitu i dekoraciju svih delova plovnih
objekata. Podvodni delovi koji su izloZeni uticaju vode i mikroorganizama koji prirastaju po dnui
bokovima ¢amaca i nadvodni delovi palube, bokovi koji su izloZeni dejstvu sunca ciji ultraljubicasti
zraci deluju razarajuce na nezasti¢ene povrsine zahtevaju odabir odgovarajucih sistema koji ¢e pruziti
Zeljenu zastitu.

Uz Maestral proizvodni program i primenom kvalitetne pripreme povrsine i izvedene zastite
postiZe se dugotrajno ocuvanje ¢amaca i brodova.

OPSTA UPUTSTVA ZA BOJENJE

Da bi lepo i kvalitetno ofarbali camac treba raditi paZljivo pridrzavajuci se uputstava proizvodaca boje
o pripremi povrsine, nanosenju i nameni boje.

1. Pre upotrebe boju treba dobro promesati.

2. Kod primene dvokomponentnih boja, pre upotrebe treba dobro promesati osnovnu (A)
komponentu a zatim dodati katalizator (B) komponentu u odredenom teZinskom odnosu.
Posle umesavanja komponenti dodati adekvatnu koli¢inu preporucenog razredivaca, koja
zavisi od nacina nanosenja (Cetka, valjak, Spric), a takode potrebno je da dobijena smesa
odstoji 10 minuta pre upotrebe. Voditi racuna o vremenu upotrebljivosti pripremljene smese
— pot life (naznaceno na ambalazi).

3. Cetke treba da budu $to kvalitetnije. Uvek koristiti $to vecu ¢etku kojom se moze dobro
farbati. Prilikom farbanja ¢etku drzati pod uglom od 45°, jer tako ne ostavlja tragove.

4. Valjak mora biti od prirodnog (kon¢anog) kratko osisSanog krzna. Naime, ako je krzno dugo,
unosilo bi vazduh u premaz $to bi izazvalo mehuranje. Valjak od prirodnog materijala
postojan je u jakim razredivacima koji ulaze u sastav dvokomponentne boje.

5. NanoSenje boje Spricanjem daje premazu dobro razlivanje i ravhomeran sjaj, ali se postizu
manje debljine i vedi je rastur boje. Zato preporucujemo da se samo poslednji premaz nanosi
Spricanjem, a prethodne nanositi ¢etkom i valjkom.

6. Pre pocetka farbarskih radova proveriti vremensku prognozu. lzaberite topao dan, bez vetra,
sa temperaturom od 15°C do 25°C i maksimalnom vlaznoséu do 70%. Vodite racuna da ne
dode do kondenzacije vlage iz vazduha na pripremljenoj povrsini za farbanje ili na ve¢
obojenim povrsinama koje jos nisu suve na dodir. Ako rosa padne na sveze obojeni ¢amac,
premaz ée izgubiti sjaj, a u gorim slucajevim pojavice se krateri i pruge. Da bi se izbegla
kondenzacija, temperatura povrsine mora biti iznad tacke rose. To se moZe proveriti na
veoma jednostavan nacin: krpom navlazZite povrsinu, pa ako se ona osusi nakon 10-15
minuta, moZete zapoceti sa bojenjem. Posebno su dvokomponentni premazi osetljivi na
vlagu. Zato ¢e Vam investicija u jednostavnu polietilensku nadstresnicu iznad ¢amca
visestruko kompenzovati trud i troSkove za njegovu primenu.

7. Pre nanosenja novog sloja premaza, prethodni sloj obavezno prebrusiti brusnim papirom
No320.



8. Zarazredenje uvek koristiti odgovarajudi razredivac.

9. Postovati vreme meduslojnog nanosenja premaz, naznaceno na ambalazi.

10. Antialgin nanositi preko dvokomponentnih premaza u intervalu od 18-36 sati od nanosenja
dvokomponentnog premaza.

11. Dok farbate morate biti odeveni u ode¢u od sintetike, istu i bez nabora. Vunena ili pamucna
vlakna iz radne odeée mogu biti uzrok defekata u premazu.

PRIPREMA POVRSINE ZA NANOSENJE BOJE

Pre svakog bojenja proveriti u kakvom je stanju podloga. U slucaju postojanja mehanickih ostec¢enja
na ojacanom poliestru treba izvrsiti sanaciju primenom poliestarskog kita. Ako je stara boja gruba,
istroSena i ljusti se, treba je odstraniti, Sto se moze uciniti na nekoliko nacina:

- Specijalnim sredstvima u obliku pasti

- Plamenom

- BruSenjemiili

- Peskarenjem

SKIDANIJE STARE BOJE SPECIJALNIM SREDSTVIMA U OBLIKU PASTI

Ovim pastama se skida stara boja sa Celi¢nih i drugih povrsina. Pasta se nanosi ¢etkom ili lopaticom
na povrsine sa starom bojom. Nakon 5-10 minuta stari premaz omeksa i moze se odstraniti Spahtlom.
Postupak ponavljati dok se sva boja ne skine. Zatim povrsine dobro isprati vodom, a nakon susenja
oprati odgovarajuc¢im razredivacem. Pasta se mora potpuno ukloniti jer njeno prisustvo i u tragovima
smanjuje prionljivost novog premaza, a time smanjuje i njegovu trajnost. Stara boja na ojacanom
poliesteru ne skida se pastom. Jaki razredivaci koji ulaze u sastav paste omeksavaju povrsinu
ojacanog poliestra sto dovodi do dubinskih ostecenja istih.

SKIDANJE STARE BOJE PLAMENOM

Pod dejstvom plamena (s desna u levo) stari premaz omeksava i bubri, te ga je lako odstraniti
Spahtlom. Bududi da po odstranjivanju stare boje plamenom, u drvenim vlaknima i porama ostaje
nesto boje, drvene povrsine treba prebrusiti i brusnim papirom No100 duzZ vlakana. Tako grubo
drvenu povrsinu izgladiti sa brusnim papirom No220.

SKIDANJE STARE BOJE BRUSENJEM

Za skidanje stare boje mogu se koristiti ru¢ne vibracione brusilice. Treba izbegavati kruzne brusilice
jer se njima vrlo tesko postize ravna povrsina. Brusni papiri (razli¢itih granulacija) se koriste za
skidanje stare boje i meduslojno brusenje. Hrapavost brusnog papira se oznacava brojevima od 40-
600. Vedi broj oznacava finiju hrapavost brusnog papira.

- Brusni papir hrapavosti 60-120 koristi se za odstranjivanje starih premaza koji su uklonjeni
pastom ili plamenom

- Brusni papir hrapavosti 100-200 koristi se za finiju obradu povrsina sa kojih je stara boja
uklonjena plamenom ili pastom

- Brusni papir hrapavosti 220 koristi se za brusenje stare ,zdrave” boje pre nanosenja novog
sloja

- Brusni papir hrapavosti 280-320 koristi se za brusenje drvene povrsine pre lakiranja ili za
brusenje osusenog medupremaza pre nanosenja novog sloja

- Brusni papir hrapavosti 320-400 koristi se za brusenje izmedu nanosa zavrsnih premaza

- Brusni papir hrapavosti 400-600 koristi se za otklanjanje manjih nedostataka u zavrsnom
filmu. Posle ovoga dolaze sredstva za poliranje.



NAPOMENA

Za brusenje stare boje, sem Antilagin premaza, preporucuje se brusenje brusnim papirom na
,Suvo”“. Pri tome nastaje prasina sto nije slucaj kod brusenja ,,na mokro“, ali je postupak brzi i
manje se trosi. Brusenje ,,na mokro” primenjuje se kod antialgin premaza. Brusenjem ,,na mokro*
postize se ucinak poliranja, pa takva povrsina kasnije ima slabu adheziju.

I

SKIDANJE STARE BOJE PESKARENJEM

Peskarenje je najbolji nacin pripreme podloge za bojenje. Upotrebljava se grub i suv pesak, a
pritisak treba da je izmedu 4-5 bara. Nemojte peskariti ako nemate odgovarajuéu zastitnu
opremu, jer je sat peskarenja (bez zastitne opreme) dovoljan da se dobije silikoza. Peskarenje je
primenljivo samo na betonskim i ¢eliénim povrSinama (debljine preko 1,5 mm).

SISTEMI ZASTITE PLOVNIH OBJEKATA

ZASTITA PLOVNIH OBJEKATA OD OJACANOG POLIESTRA

1. Zastita podvodnog dela broda, oko linije gaza i oplate

Ovaj deo plovnog objekta pored Stetnog dejstva vode izloZen je i obrastajima algi, skoljki itd, pa
je neophodna primena Maestral Antialgina koji sadrzi specijalne aktivhe komponente koje
sprecavaju obrastaj vodenih organizama.

Sistem |

Pur prajmer — 2 sloja (2x40 um, potrosnja 0,214 kg/m? za oba sloja)
Epoksi katran — 2 sloja (2x100 pum, potrosnja 0,470 kg/m? za oba sloja)
Antialgin — 2 sloja (2x40 um, potro$nja 0,320 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 360 um

Sistem Il

Pur prajmer — 2 sloja (2x40 um, potrosnja 0,214 kg/m? za oba sloja)
Poliuretanski lak — 2 sloja (2x40 pm, potrosnja 0,190 kg/m? za oba sloja)
Antialgin — 2 sloja (2x40 um, potro3snja 0,320 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 240 um

2. Zastita pojasa izmedu dna i oplate plovnog objekta
Ovaj deo plovnog objekta je najizloZeniji agresivnim uticajima jer je naizmeni¢no pod
uticajem vode i UV-zraenja. Zastitu treba izvesti kao kod podvodnog dela.

3. Zastita oplate, palube i unutrasnjosti broda
Iskustva su pokazala da je ojacani polister podloZzan osmotskom prodiranju vode $to
vremenom izaziva njegovo bubrenje, a time i propadanje plovnog objekta. Primenom
kvalitetnih poliuretanskih premaza iz brenda Maestral povecava se trajnsot ojacanog
poliestra ii ispunjavaju estetski zahtevi,
Pur prajmer — 2 sloja (2x40 um, potro$nja 0,214 kg/m? za oba sloja)
Poliuretanski lak — 2 sloja (2x30 pm, potro3nja 0,150 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 140 um



Ako na palubi Zelite neklizajucu povrsinu, preko sveze nanesenog prvog sloja Poliuretanskog laka
posuti kvarsni pesak ujednacene srednje granulacije. Nakon 24 sata visak kvarcnog peska odstraniti
finom metlom a zatim naneti joS jedan do dva sloja Poliuretanskog laka.

ZASTITA PLOVNIH OBJEKATA OD CELIENOG LIMA

1. Zastita podvodnog dela i pojasa izmedu dna i oplate plovnog objekta
Epoksi osnovni — 1 sloj (1x100 pm, potro3nja 0,260 kg/m? za jedan sloj)
Epoksi katran — 2 sloja (2x100 pum, potro3nja 0,470 kg/m? za oba sloja)
Antialgin — 2 sloja (2x40 um, potro$nja 0,320 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 380 um

2. Zastita oplate, palube i unutrasnjih povrsina
Epoksi osnovni — 1 sloj (1x100 pum, potro3nja 0,260 kg/m? za jedan sloj)
Poliuretanski lak — 2 sloja (2x40 pum, potro3nja 0,190 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 180 um

ZASTITA PLOVNIH OBJEKATA OD DRVETA

Za camce — plovne objekte koji su napravljeni od vodootpornog Spera, hladnolepljenog furnira ii
lepljenih letvica, preporucujemo zastitu sa dvokomponentnim premazima, jer obezbeduju da drvo
oCuva nizak sadrZaj vlage (10-18%), a time i ¢vrstinu i malu teZinu ¢amaca. Sve druge vrste gradnje od
drveta — preklopna grada i gradnja na spoj — zahtevaju upotrebu jednokomponentnih premaza.
Klasi¢ni jednokomponentni premazi zbog svoje elasticnosti mogu pratiti skupljanje i rastezanje
drveta, ne pucaju i ne ljuste se. Ali njihova otpornost na habanje i atmosferalije manja je od
otpornosti dvokomponentnih premaza. Poliuretanske premaze mozZete polirati do vrlo visokog sjaja,
ali klasi¢ne jednokomponentne premaze ne mozete.

1. Zastita podvodnog dela broda, oko linije gaza i oplate
Poliuretanski lak (bezbojni razreden 20% za impregnaciju) — 1 sloj (1x40 um, potrosnja
0,070 kg/m? za jedan sloj)
Pur prajmer — 2 sloja (2x40 um, potro3nja 0,214 kg/m? za oba sloja)
Poliuretanski lak — 2 sloja (2x40 um, potro3nja 0,190 kg/m? za oba sloja)
Antialgin — 2 sloja (2x40 um, potro3$nja 0,320 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 280 um

2. Zastita palube i unutrasnjosti broda
Poliuretanski lak (bezbojni razreden 20% za impregnaciju) — 1 sloj (1x40 um, potrosnja
0,070 kg/m? za jedan sloj)
Pur prajmer — 1 sloj (1x40 um, potro$nja 0,110 kg/m? za jedan sloj)
Poliuretanski lak — 2 sloja (2x40 um, potro$nja 0,190 kg/m? za oba sloja)

Ukupna debljina suvog filma: 160 pm

PREPORUKA : Unutrasnjost plovnih objekata moZe se dodatno zastiti i dekorisati primenom
adekvatnih proizvoda koji se nalaze u ponudi brenda Zorka Color, a koji su namenjeni za razlicite
drvene i metalne povrsine.



PROIZVODNI PROGRAM

ANTIALGIN
Jednokomponentni premaz na bazi sinteti¢kih smola sa tvrdom matricom koji pruza zastitu tokom
cele sezone. Koristi se za zastitu donjih delova brodova, camaca i jahti od Celika, stakloplastike,
Sperploce i drveta. Premaz odlikuje dobra tvrdoca i otpornost na habanje, kao i otpornost na slanu i
slatku vodu.
Antialgin se nanosi u 2 ruke u debljini suvog filma po 40 mikrometara. Dodatni premaz naneti oko
vodene linije i povrsina izloZenih jakom habanju. Premaz se moZe nanositi preko Pur prajmera,
Poliuretanskog laka, Epoksi osnovne ili Epoksi katrana u zavisnosti od preporucenog sistema.
NACIN NANOSENJA - &etka, $pric, airless uredaj (pritisak dizne 0,021,, do 0,026,, izlazni pritisak 100-
140 atm)
SUSENJE - 3 ¢asa na 20°C, 65% relativna vlaznost. Meduslojni interval 24 h uz obavezno meduslojno
brusenje (preko Epoksi katrana max 36 h)
POTROSNJA - 5,5-7,0 m?/kg za jedan nanos od 40 mikrometara.
RAZREPIVAC - 5470 za razredivanje i pranje alata; razredenje max 15% za pneumatski $pric, za airless
uredaj max 10%, za cetku max 5%
NUANSE - crvena, plava, crna, bela
PAKOVANIJE — 1kg

EPOSKI OSNOVNI
Dvokomponentni epoksidni premaz, koristi se za zastitu brodova, pomorske opreme i unutrasnjosti
broda. Preporucuje se i za mostove, vu¢nu opremu, ¢eli¢ne jarbole i druge Celi¢ne konstrukcije.
MoZe se koristiti kao prajmer, osnovni ili medu premaz u epoksidnim i poliuretanskim sistemima koji
su izloZeni visokoj abraziji ili hemijskim uticajima i moZe se nanositi na Celik, cink i aluminijum.
Odnos mesanja komponenti — kom.A : kom.B = 0,870:0,130 (teZinski). Tadan odnos osnovne
komponente i katalizatora se mora ispoStovati, odmeriti, dobro izmesati pa tek onda razrediti po
potrebi (u zavisnosti od nacdina nanosenja).
NACIN NANOSENJA - ¢etka, Spric, airless uredaj (pritisak dizne 0,019,, do 0,021, izlazni pritisak 140-
180 atm)
VREME UPOTREBE pripremljene smese (pot life) - 4-6 h na 20°C, 65% relativna vlaznost
SUSENIJE - 3-5 h na 20°C, 65% relativna vlaznost. Meduslojni interval min 24 h, max 3 dana uz obavezno
meduslojno brusenje
POTROSNJA - 9,0-10,5m?/kg za jedan nanos od 40 mikrometara, 3,5-4,5 m?/kg za jedan nanos od 100
mikrometara
RAZREPIVAC - 5610 za razredivanje i pranje alata. Razredenje max 15% za pneumatski pric, za
airless uredaj max 10%, za ¢etku max 5%.
NIJANSA: siva
PAKOVANIE — komponenta A 0.87kg; komponenta B 0.13kg

EPOKSI KATRAN
Dvokomponentni epoksi katranski zastitni premaz sa veoma visokim stepenom ¢vrste materije, sa
kojim se moZe u jednom sloju dostiéi debljina filma od 100 i vise mikrometara. Zbog svoje
nepropustljivosti za slatku i slanu vodu, velike otpornosti na neorganske kiseline i alkalije, srednje
otpornosti na organske kiseline, otpornosti na katodnu zastitu i na jako agresivnu industrijsku



atmosferu, Epoksi katran se koristi kao izolaciona podloga za brodske kobilice, balast tankove. Pored
toga koristi se za industrijske instalacije, naftovode, rezervoare, gasovode.

Odnos mesanja komponenti — kom.A : kom.B = 0,900:0,100 (teZinski). Taan odnos osnovne
komponente i katalizatora se mora ispostovati, tacno odmeriti, dobro izmesati pa tek onda razrediti
po potrebi (u zavisnosti od nacina nanosenja).

NACIN NANOSENJA - ¢etka, $pric, airless uredaj (pritisak dizne 0,021,, do 0,023, izlazni pritisak 140-
180 atm)

VREME UPOTREBE pripremljene smese (pot life) - 4-6h na 20°C, 65% relativna vlaZnost.

SUSENIJE - 5-7 h na 20°C, 65% relativna vlaznost. Meduslojni interval min 24h, max 3 dana uz obavezno
meduslojno brusenje

POTROSNJA - 4,0-4,5m?/kg za jedan nanos od 100 mikrometara.

RAZREPIVAC - 5611 za razredivanje i pranje alata. Razredenje max 5% za pneumatski $pric, za airless
uredaj max 2-3%, za ¢etku max 3-5%.

NIJANSA - crna

PAKOVANIE - komponenta A 2.7kg; komponenta B 0.3kg

PUR PRAJMER
Dvokomponentni osnovni poliuretanski premaz, zbog dobrih antikorozionih osobina i odli¢ne
prionljivosti, kako na peskarene tako i na mehanicki o¢iséene povrsine primenjuje se kao osnovni
premaz u poliuretanskom sistemu za zastitu celi¢nih povrsina i povrsina od ojacanog poliestera.
Odlikuje ga visoka tvrdoda i elasti¢nost.
Odnos mesanja komponenti — kom.A : kom.B = 0,850:0,150(teZinski). Tacan odnos osnovne
komponente i katalizatora se mora ispoStovati, tacno odmeriti, dobro izmesati pa tek onda razrediti
po potrebi (u zavisnosti od nacina nanosenja).
Napomena - ukoliko tehnologija AKZ, predvida nanosenje Pur prajmera u 2 sloja, onda se nanosi mokro
na mokro, $to znaci da se drugi sloj nanosi nakon Sto je prvi sloj suv na prasinu. Slededi sloj nanosi se u
poliuretanskom sistemu 24h od nanosenja prajmera uz prethodno brusenje istog radi bolje adhezije.
NACIN NANOSENJA - ¢etka, $pric, airless uredaj (pritisak dizne 0,015,, do 0,017,,, izlazni pritisak 100-
130 atm)
VREME UPOTREBE pripremljene smese (pot life) - 4-6 h na 20°C, 65% relativna vlaznost.
SUSENIJE - 4-6 h na 20°C, 65% relativna vlaznost
POTROSNJA - 8,9-10,0 m?/kg za jedan nanos od 40 mikrometara.
RAZREDIVAC - 5780 za razredivanje i pranje alata. Razredenje max 15% za pneumatski $pric, za
airless uredaj max 10%, za ¢etku max 5 %.
NIJANSA - bela
PAKOVANIE - komponenta A 0.85kg; komponenta B 0.15kg

POLIURETANSKI LAK
Dvokomponentni poliuretanski premaz, zbog svoje Cvrstoce, otpornosti na ultravioletne zrake,
atmosferske uticaje, korozione agense i odlicne otpornosti na abraziju koristi se kao zavrsni sjajni
premaz u brodogradniji, za izletnicke plovne objekte od celika, drveta i plastike kao i za specijalna
industrijska postrojenja. Odlikuje ga visoka tvrdoca, sjaj, elasti¢nost i ne Zuti.
Odnos mesanja komponenti — kom.A : kom.B = 0,700:0,300(tezinski). Tatan odnos osnovne
komponente i katalizatora se mora ispostovati, tacno odmeriti, dobro izmesati pa tek onda razrediti

po potrebi (u zavisnosti od nacina nanosenja).



NACIN NANOSENJA - &etka, $pric, airless uredaj (pritisak dizne 0,015,, do 0,017,,, izlazni pritisak 100-

130 atm)

VREME UPOTREBE pripremljene smese (pot life) - 6-8h na 20°C, 65% relativna vlaznost
SUSENJE - 10-12 h na 20°C, 65% relativna vlainost. Meduslojni interval min 24 h, max 7 dana uz

obavezno meduslojno brusenje

POTROSNJA - 13-15 m?/kg za jedan nanos od 30 mikrometara
RAZREDIVAC - 5780 za razredivanje i pranje alata. Razredenje max 15% za pneumatski $pric, za
airless uredaj max 10%, za ¢etku max 5 %

NIJANSA - plava, crvena, crna, bela

PAKOVANIE - komponenta A 0.7kg; komponenta B 0.3kg

DEFEKTI U PREMAZIMA | NJIHOVI UZROCI

Premazi mogu da imaju viSe defekata koji se pojavljuju ubrzo nakon nanosenja ili kasnije
tokom eksploatacije. Defekti se najcesce javljaju ako se niste drzali uputstava za bojenje.

VRSTE DEFEKATA

UZROCI DEFEKATA

Korozija

- nije koris¢ena osnovna (antikoroziona) boja
- pre zastite rda nije temeljno uklonjena
- metalne povrsine su bile zaprljane higroskopnim solima ili znojem

Boja se ne susi; duze susi

- ne isprani ostaci hemijskih odstranjivaca boje
- suvise niska temperatura

- previsoka relativna vlaznost

- prethodni premaz nije dovoljno oévrsnuo

Odslojavanje; ljustenje

- nanosenje premaza na vlazene ili nedovoljno ociS¢ene povrsine
- ne odstranjena stara boja

- oshovni premaz je bio suviSe dugo izloZzen dejstvu spoljasnje
sredine

- nanos$enje novog premaza na jos nedovoljno o€vrsli premaz

LoSe prijanjanje

- neadekvatna priprema podloge

- tragovi masnoce, rde ili odstranjivaca stare boje

- vreme susenja izmedu premaza suvise kratko ili predugo (kod
dvokomponentnih premaza)

Stvaranje mehurié¢a (do 1mm)

- prejako ili prebrzo premazivanje ¢etkom
- nanosenje valjkom (sa dugim krznom)
- nanos$enje premaza na povrsinu direktno izloZenu suncu

Tragovi Cetke; slabije razlivanje

- nedovoljno razredena boja
- neodgovarajuéi razredivac
- previsoka temperatura

,Pomorandzina kora“

- nedovoljno razredena boja

- razredivac koji se koristi je suvise ,,brz“

- pistolj za prskanje se drZi suvise daleko od povrsine koja se prska
- temperatura podloge je visokaili je boja pregrejana

- zavrsni premaz je nanet u tankom sloju sa malim pritiskom

Krateri ,riblje oci”

- ostaci ulja, masti, voska ili silikonskih sredstava za poliranje na
povrsini koja se farba

- silikoni iz boca sa aerosilom

- zagadenja iz vazduha

Zamudenje

- nanosenje premaza po vlaznom vremenu
- osetne promene temperature




- losa ventilacija
- primena pogresnih rastvaraca

Gubitak sjaja - nanosenje premaza po kisi, snegu i mrazu

- suviSe porozne podloge

- preterano koriséenje alkalnih sredstava za ciS¢enje
- premaz ne odgovara nameni

Slabo prianjanje - neadekvatna priprema podloge

- tragovi masnoce, rde ili odstranjivaca stare boje
Boja se zgrusala - upotrebljeni neodgovarajuci razredivaci
Slivanje boje - pre debeli nanosi

- previse razredeno
- nevesto rukovanje pistoljem za nanosenje

Slabo pokrivanje - previse razredena boja
- tanak sloj premaza
- nedostatak osnovne boje

Boranje; pucanje boje - nanosenje ne razredene boje u debelom sloju
Gruba povrsina - nije uradeno brusenje medusloja
Mehuranje ,,plihanje” - neadekvatna priprema povrsine

- vlazne Cetke, valjci ili povrsina
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www.zorkacolor.com
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